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FORZA系列

4500-70,000KN
模锁力范围
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两板式高性能大型注塑机

FORZA 系列 

应用行业：汽配、大家电、环卫桶、卡板、管件等
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锁模部分 注射部分
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l 专为二板机设计的单缸注射系统，相比传统双缸机，避免了传统双缸

   机“进油不同步”问题，惯性更小，响应速度更快。

单缸注射系统：响应速度更快

l 单缸射胶油缸、熔胶马达与螺杆轴心在同一中心线，同轴度好，避免了传

   统双缸机结构限制导致的平衡性问题，大幅减少累积误差，重复注射精度更高。

l 采用高精度数字电子尺，射出位置检测更精准，可达±0.01mm。

中心线同轴注射：重复注射精度更高

l 采用四组高压锁模油缸，矩阵式分布，锁模力精准，确保模板受力平衡。

l 同步抱闸平衡结构设计，抱闸动作稳定、精准，锁模力分布均匀。

高压锁模系统：精准、均衡的锁模力

l 采用两组直快油缸驱动，实现快速平稳移模动作。

l 动模板配备线性导轨，移动阻力小，模板导向精度高，模板平行度好。

l 采用高精度比例阀开锁控制，移模动作迅速，定位精准稳定。

l 采用高精度数字电子尺，定位精度高，锁闸精准，可达±0.01mm。

精密定位控制：快速、平稳、重复精度高

系统优势 系统优势
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锁模部分

同步抱闸平衡结构设计，抱闸动作稳定、

精准，锁模力分布均匀

同步抱闸平衡结构设计

两组直快油缸，对角式分布，实现快速平

稳移模动作，为注塑件提供最大进出空间

快速移模油缸

四组高压锁模油缸，矩阵式分布，

锁模力精准，确保模板受力平衡

高压锁模油缸
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采用高精度数字电子尺，定位精度高，

锁闸精准，可达±0.01mm

高精度数字式电子尺 动模板配备线性导轨，移动阻力小，

模板导向精度高，模板平行度好

线性导轨

标配同步顶针/抽芯功能，大幅缩短成

型周期，提高效率

标配同步顶针/抽芯功能

力劲铸件生产基地自产铸件，确保充足自然时效

消除铸件内应力。全系高刚性模板设计，锁模单

元整体刚性提升

自产高刚性铸件模板

系统细节
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注射部分
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避免操作人员烫伤，避免热量损失可节能降耗

节能防烫熔胶筒防护罩

采用高精度数字电子尺，射出位

置检测更精准，可达±0.01mm

射胶高精度数字电子尺

独立伺服电机驱动，可实现同步熔

胶，缩短周期时间，提升生产效能

电动熔胶马达【选配项】

射台采用线性导轨，移动阻力

小，导向精度高，提高注射精度

线性导轨

保温性能高，加热速度快

陶瓷发热圈 高钢性框架式铸件结构

采用高刚性铸件，框架式结构设计，

整体支撑牢固，射台运动稳定可靠

系统细节



应用示例

物流行业

汽车行业

化工·环卫行业

家电行业

为大型塑胶制品提供多功能高效解决方案

FORZA两板式注塑机集机械﹑液压﹑控制为一体的优化组合设计﹐结构紧凑﹐占地面积小﹐加上多功能应用

和不同附加装置的配合﹐更符合高性能产品的生产需求。

基于模块化的设计理念，锁模装置与射台装置可灵活搭配，完美适应不同行业生产要求。配置伺服

泵，动力强劲，优化的油路设计，能大大降低干周期时间；多组伺服动力系统根据实际生产需求搭

配作业，能达到最佳的节能效果。

灵活多变的组合加上个性化的设计，使得Forza系列广泛应用于大型塑胶制品、汽车零部件以及高

光塑料制品，将成为你最优的选择。

力劲塑机·行业领先

放眼未来，随着高科技和高阶物料的研究，注塑机的发展也随之改变。

力劲塑机旨在运用高科技技术使得我们的产品更节能，适应更多元化的生产需求。

轻量化材料和自动化系统有助于降低成本及使生产流程更流畅；

定制化与先进技术相结合﹐为客户提供高品质产品；

随着大众对环境保护和气候变化的关注度提升﹐越来越多产品采用可降解产品和回收物料，

力劲注塑机有着高科技的设计﹐将有效配合不同物料的生产和应用﹐呈现完美品质。

FORZA 系列 
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